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Введение 

SLM (Selective Laser Melting) является одной из перспективных аддитивных 

технологий на сегодняшний день. Данная технология позволяет изготавливать 

металлические изделия с повышенными механическими характеристиками и сложной 

геометрией, что востребованно в аэрокосмической, медицинской и автомобильной 

отраслях [1]. При использовании данной технологии одним из важных этапов является 

проектирование поддержек, которые необходимы для рассеивания тепла и 

предотвращения коробления и падения нависающих элементов. Аккуратное и быстрое 

удаление металлических поддержек в SLM-печати необходимо для предотвращения 

деформации детали вследствие высвобождения остаточных напряжений, а также для 

сохранения целостности её поверхности, что упростит дальнейшую постобработку. Как 

правило, сразу после отделения детали от платформы построения поддержки удаляются 

вручную. Это связано с тем, что поддержки печатаются из того же металла, что и сама 

деталь, и обычно имеют прочное сплавление, поэтому процесс требует приложения 

значительных усилий [2]. В работе предоставляется разработка алгоритма для 

упорядочивания опорных точек поддержек по спирали для проверки гипотезы: 

соединение поддержек по спирали облегчит процесс их удаления. 

 

Основная часть 

Цель работы заключалась в разработке алгоритма для проверки гипотезы об 

удобности удаления поддержек по спирали. Для достижения поставленной цели решены 

следующие задачи: 

− Исследованы существующие алгоритмы сортировки точек по спирали;  

− Разработан алгоритм сортировки точек по спирали;  

− Реализован алгоритм сортировки точек по спирали в виде программного 
модуля для возможности использования в существующих программах;  

− Произведена интеграция модуля в существующем коде генерации поддержек. 
 

Выводы 

В ходе проделанной работы был разработан алгоритм и программный модуль для 

интеграции в существующие программные решения для проверки гипотезы об 

облегчении удаления поддержек по спирали. Результаты работы будут использованы для 

проверки поставленной гипотезы.  
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