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BBenenne. B npubopocTpouTensHOM MPOU3BOACTBE, OCOOCHHO MPH M3TOTOBJICHUU JeTanei
Ha craHkax ¢ UYIIY, cratuctudyeckuii NPUEMOYHBIH KOHTPOJIb [0 aJbTEPHATUBHOMY IPU3HAKY
OCTaeTCs KIIOYEBBIM HHCTPYMEHTOM TIOATBEPXKJICHHUS KadecTBa maptuii mpoaykiuu [1]. B
Poccuiickoit ®enepaunu HOpMaTuBHas 0Oa3a Takoro koHTpons pernamentupyercs ['OCT P
50779.52-95 [2], mpeaycMaTpuBArOIIMM BbIOOp IUIAHOB KOHTPOJS HAa OCHOBE HOPMATHBHOIO
YPOBHSI HECOOTBETCTBHH U 33JJaHHBIX PUCKOB IMOCTABIIMKA U TIOTPEOUTEIS.

OpHako KIACCHYECKHH MOIXOJ MPEANOoJaracT ampHOPHYIO OLIEHKY OXUJAEMOrO YpPOBHS
nedexrHoctn naptuu. Ha mpakTuke 3Ta oneHKa 4acTo (GopMupyeTcs SKCIEpTHO MO0 Ha OCHOBE
OTPaHUYEHHOW PETPOCHEKTUBHON MHGOpPMAIUH, YTO HE YYUTHIBAET CIIOKHBIE MPOU3BOCTBEHHbBIE
B3aMMOCBSI3U: TapameTpsl 00paboTKH, cocTOsiHHE O0OpyIOBaHWsS, KBAaJTH(HKAIMIO OIEparopa,
3arpy3ky cMenbl u jp. [3]. B ycnoBusx nupoBH3anuy MPOM3BOJACTBA M HAKOIUICHHS OOJBIINX
MacCHBOB JIaHHBIX BO3HUKACT BO3MOYKHOCTBH IEPEX0Ja OT IKCHEPTHOH OIEHKH IePEKTHOCTH K
MIPOTHO3Y YpPOBHS 1e(hEKTHOCTH, OCHOBAHHOMY Ha 00pabOTKE MCTOPUYECKUX TAHHBIX C MOMOIIBIO
anropuT™MOB MaiuHHOro o0y4enus (Machine Learning, ML) [4].

Llenp HacTOALIEr0 HCCIEIOBAHUSA — pa3padOTKa METOAMKM uHTerpamuu ML-mozenu B
MpoIeaypy BbIOOpa MapaMeTpoOB TIIaHA BBIOOPOYHOrO KOHTPOJds (N, AC) ¢ coxXpaHEHHEM
HOPMAaTUBHBIX OTPAaHUUYEHUH 110 PUCKaM CTOPOH.

OcHoBHast yacTh. [Ipeqaraemas MeToaMKa OCHOBaHa HAa TPEX ATalax.

1. Ilporno3upoBanue ypoBHs nedekTHocTH nmapTuu. Ha ocHOBe MpOM3BOJACTBEHHBIX JaHHBIX
(mapameTpbl 00pabOTKH, BpeMs IUKJIA, MeEXONEepalloHHbIE OTKJIOHEHHs, HHpopMainus o0
orepatope M craHke) oOywaercas ML-monens knaccudukanuu, NPOTHO3UpPYIOLIAs HHTEpPBa
oxkunaeMoil eeKTHOCTH mapTuu. Monenb (opMHUpPYeT MPUHAAIECKHOCTh MAPTHHU K OJHOM M3
rpynn AepeKTHOCTH, COOTBETCTBYIOIIMX HHTEpBajaM O0>KHMJIa€MOr0 YpOBHS HECOOTBETCTBUH (110
['OCT P 50779.52-95).

2. TpaHchsiuus TPOTHO3a B TMapaMeTpbl IutaHa KOHTpouisi. [lomydeHHBI HOMEp TPYIIBI
1e(GEeKTHOCTH UCIOIb3YeTCsl KaK BXOJHOM MapameTp JUIsl BBIOOpa JOMyCTUMOTO IIaHa KOHTPOJIS 110
tabymmam crapgapra [OCT P 50779.52-95. Jlamee aBTOMAaTHYECKH PACCUUTHIBAIOTCS O0BEM
BBIOOpKH N U MPUEMOYHOE 4MCI0 AC Ha OCHOBE THIIEPreOMETPHUYECKOro pacrhpeaeneHus. Takum
oOpazom, ML-mMozens He 3aMeHsieT HOPMAaTUBHYIO METOJIUKY, a YTOUHSIET UCXO/IHbIE JaHHbIE AJIs €€
IIPUMEHEHHS.

3. OobecrieueHne HOPMATHUBHBIX PHUCKOB. KIFOYEBBIM yCIIOBHEM SIBISETCS COOJIIOACHHUE
orpaHudeHuil pucka norpedutens (o) U prcka mocraBIIuKa (oo).

[lepexon Kk MPOTHO3HOHM OLIEHKE YPOBHS JAEPEKTHOCTU IMO3BOJSIET NUHAMUYECKH H3MEHSTH
napamMeTpsl IJJaHa KOHTPOJIA: NPU HHU3KOM INPOTHO3HPYEMOM YpPOBHE JAe()EKTHOCTH BO3MOKHO
yMeHbIlIEHHEe 00beMa BBIOOPKM MpPU COXPAHEHUH JIOMYCTUMOTO PHUCKA, a TPHU TOBBIIIEHHOM
NpOrHo3e 1e(heKTHOCTH 00beM BBIOOPKH YBEITMUMBAETCS, YTO TOBBIIIAET BEPOATHOCTH HENIOIYCKa
HECOOTBETCTBYIOIIECH MApTUU.

B orimume OT TpaaUIMOHHOIO CTAaTHYECKOTO BBIOOpA IUIAHA, MpeAsaracMblii MEXaHW3M
peain3yeT aJanTUBHBIA MPUEMOYHBIH KOHTPOJIb, IJI€ apaMeTpbl KOHTPOJIS 3aBUCST OT LU(PPOBOTO
npouIIs NapTHH.

DKOHOMHYECKHUH APHEKT TOCTUTACTCS 3a CUET:



e  COKpAIllEHUS TPYAOEMKOCTHU OIEpaLUil TEXHUYECKOT0 KOHTPOJISI TPHU CTAaOMIBHBIX
mpoleccax;
e  CHIDKEHHS BEPOSTHOCTH IOCTABKH NE(PEKTHON MPOIYKIINH;
e YMEHBILIEHUS COBOKYITHBIX MOTEPh OT Opaka U MOBTOPHBIX MPOBEPOK.
BaxxHO MOTYEpPKHYTH, YTO AITOPUTM MAIIMHHOTO OOyudeHHs (YHKIHMOHHUPYET B KOHTYpE
MOAJICPKKHU MPHUHATUS PELICHUH M HE HapyllaeT HOPMATUBHOM COIVIACOBAHHOCTU MPOLEAYP
KOHTPOJIS IIOCTABIIMKA M TOTPEOUTEIS.

BeiBoabl. [IpeuioxkenHas MeToIMKa MO3BOJISIET MOJIYYUTD CIIEIYIOIINE PE3YIbTAThI:

1. Wurerpanus anropuTMOB MALIMHHOTO O0YYEHUS B CUCTEMY IIPUEMOYHOTO KOHTPOJIS
MO3BOJISIET EPEUTH OT HKCIIEPTHON OLEHKH JIE(PEKTHOCTH K KOJIMYECTBEHHO
000CHOBaHHOMY IPOTHO3Y.

2. Pesynbratel ML-Mozenu MOTYT HCHIOIB30BATHCS ISl aBTOMAaTU3UPOBAHHOTO BBIOOpa
[apaMeTpoB IJIaHa KOHTPOJISI €3 U3MEHEHUsI HOPMAaTUBHOM 0a3bl U ¢ COOJIIOACHUEM PUCKOB
CTOPOH.

3. IIpennoxxenHas MeToauka GOpMHUPYET aJalTUBHYIO MOJEIb IPUEMOYHOTO0 KOHTPOJIS,
couetarorryto TpedoBanus crangapra [OCT P 50779.52-95 u uHCTpyMEHTHI
MHTEJUIEKTYaJIbHOI'O aHAJIN3a IaHHbIX.

4. Tlpaktuyeckas peanu3anus METOJUKN o0ecrieunBaeT CHUKEHHE 00beMa BEIOOPOYHOTO
KOHTPOJIS IPH CTAOUJIBHBIX IPOLIECCaX U MOBBIICHUE BEPOSITHOCTH BbISIBICHUS
HECOOTBETCTBYIOIUX MMAPTUI PU POCTE MPOU3BOJICTBEHHBIX PUCKOB.

Takum o0Opa3oM, NpUMEHEHHE QJrOPUTMOB MAUIMHHOTO OO0y4eHHs B Hpolexypax
CTaTUCTHYECKOTO TPUEMOYHOTO KOHTPOJIS SIBIISICTCS MEPCHEKTUBHBIM HalpaBiIeHHEM HH(POBOIii
TpaHchopManuu CHCTEMBI YIIpaBICHUS Ka4eCTBOM B BBICOKOTEXHOJIOTHYHOM
pUOOPOCTPOUTENLHOM NPOU3BO/ICTBE.
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