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Введение 

Обеспечение технологических процессов теплом и холодом сопровождается 

повышенной нагрузкой на внешние энергетические источники, особенно при высоком 

спросе на охлаждение, что приводит к увеличению суммарного энергопотребления 

технологической системы и снижению ее энергетической эффективности [1]. В условиях 

ужесточения экологических требований и необходимости сокращения 

электропотребления возрастает значимость инженерных решений, направленных на 

снижение удельных выбросов CO2 и повышение энергетической эффективности систем 

хладо- и теплоснабжения [2]. В этой связи особый интерес представляют абсорбционные 

бромистолитиевые преобразователи теплоты (АБПТ), работающие в режиме 

одновременного получения холода и теплоты для технологических процессов. Благодаря 

низкому потреблению электрической энергии и возможности использования бросовой 

теплоты, такие системы рассматриваются как перспективное решение для повышения 

энергетической эффективности технологических процессов [3]. 

 

Основная часть 

В рамках данного исследования рассматривается возможность применения 

преобразователя теплоты, работающего по комбинированному циклу с двухступенчатой 

абсорбцией, для системы хладо- и теплоснабжения предприятия по производству 

растительного масла. Исследуемый комбинированный цикл состоит из двух ступеней: 

одноступенчатого цикла АБПТ и цикла АБПТ с двухступенчатой абсорбцией. В 

рассматриваемом режиме работы АБПТ теплота низкотемпературного испарителя 

используется в технологическом процессе производства растительного масла, а теплота 

конденсации направляется на нагрев подпиточной воды котельной.  

В работе выполнен расчет энергетических показателей комбинированного цикла 

преобразователя теплоты с двухступенчатой абсорбцией, результаты которого 

представляют возможным применение данного АБПТ для системы хладо- и 

теплоснабжения производственного объекта. 

 

Выводы 

Продемонстрирована возможность применения комбинированного цикла АБПТ 

для хладо- и теплоснабжения предприятия по производству растительного масла. 
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