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Введение 

Повышение энергетической эффективности объёмных компрессорных машин 

является одной из ключевых задач современного машиностроения [1]. Для героторных 

винтовых компрессоров, как и для однороторных, двухроторных традиционных 

конструкций, важным фактором, определяющим коэффициент подачи и общий КПД 

машины, выступают внутренние объёмные потери, обусловленные протечками рабочей 

среды через зазоры между взаимодействующими рабочими органами. Точная 

количественная оценка этих потерь требует разработки системного подхода, 

учитывающего особенности циклоидальной геометрии зацепления роторов героторного 

винтового компрессора, определяющей конфигурацию щелевых каналов в процессе 

компримирования рабочей среды [2, 3]. 

 

Основная часть 

Конструкция исследуемого героторного компрессора образована внутренним 

ведущим и внешним ведомым роторами. При вращении винтовые зубья внутреннего 

ротора сопрягаются с винтовыми зубьями внешнего ротора, создавая по всей длине, от 

области всасывания к области нагнетания, непрерывные линии уплотнения и 

изолированные камеры сжатия [2, 3]. Объёмные потери в героторном винтовом 

компрессоре определяются протечками рабочей среды через радиальные, осевые зазоры, 

конфигурация которых обусловлена циклоидальным профилем зацепления [4]. 

Разработана математическая модель течения вязкого сжимаемого газа в относительном 

движении, включающая уравнения неразрывности, движения и энергии во вращающейся 

системе координат. На её основе предложена методика расчёта составляющих 

коэффициента подачи, учитывающая геометрические и кинематические параметры 

щелей, перепады давления и физические свойства среды [1, 5, 6]. 

 

Выводы 

В настоящей работе проведена оценка объемных потерь в рабочей части 

героторного винтового компрессора. Применение предложенной методики позволяет на 

этапе проектирования назначать минимально допустимые зазоры, гарантирующие 

безопасную работу в номинальном режиме и ограничивающие объемные потери в 

заданных пределах.  
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