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Введение. Стекло обладает оптической прозрачностью, физической стабильностью, 

химической инертностью и термостабильностью, что делает его предпочтительным 
материалом для диагностических приборов и защитных барьеров наружных приборов [1,2]. 
Возможность задавать разные функциональные свойства, в частности управлять 
смачиванием, менять адгезию поверхности и прозрачность материала, может быть 
использована для изготовления самоочищающихся поверхностей, например для солнечных 
панелей, предотвращая их загрязнение и повышая производительность [1, 3, 4].  

Наряду с современными методами обработки стекла (фотолитография, сухое травление, 
термическое соединение, механическое изготовление [2]) лазерный метод является 
актуальным ввиду меньшего количества технологических этапов, бесконтактности и 
локальности обработки [1, 2, 5].  
 

Основная часть. В данной работе исследовано влияние параметров лазерной 
обработки квазинепрерывным CO2-источником с длиной волны 10,6 мкм и мощностью до 80 
Вт на функциональные свойства пластин кварцевого стекла марки JGS-1. Придание 
поверхности гидрофобных свойств производилось за счёт постобработки 
гидрофобизирующим спреем на основе силанизированных наночастиц кремния Soft99 Glaco 
Zero Mirror Coat [6] или отжигом в муфельной печи при температуре выше 240℃ [7]. В 
работе исследовалась степень смачивания поверхности за счет измерения контактного угла, а 
также степень адгезии капли к поверхности с помощью измерения гистерезиса угла 
смачивания. Также была проведена серия тестов для проверки образцов на износостойкость 
и оценена прозрачность полученных образцов. 
 

Выводы. Были получены зависимости угла смачивания и угла гистерезиса от 
параметров лазерного воздействия и способа гидрофобизации. Была исследована 
эффективность предложенных методов гидрофобизации на кварцевом стекле, исходя из 
слабой химической активности данного материала. Полученные на поверхности области 
можно использовать для создания структур, обеспечивающих движение жидкости в 
микрофлюидных системах, и для создания самоочищающихся поверхностей.  

Финансирование исследования выполнено за счет НИРСИИ Университета ИТМО 
(проект №640114 Метод синтеза параметров обработки материалов на основе строгих 
(математических) и нестрогих (машинных) предсказаний). 
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