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       Введение. Точность работы шарового гироскопа напрямую зависит от точности 

изготовления сферического узла, важными функциональными характеристиками для 

которого являются точность формы и минимизация дисбалансов [1]. Кроме того, 

перспективным требованием, предъявляемым к сферическому узлу, является однородность 

поверхностной проводимости. Технология изготовления ротора включает следующие 

основные этапы: формообразование из бериллия сферической заготовки, формирование 

момент инерции, последовательное применение операций сферодоводки и балансировки, 

напыление износостойкого покрытия нитрида титана методом катодно-ионной 

бомбардировки [2] и финишной операцией является нанесение оптического изображения 

методом лазерной маркировки [3, 4]. Однако в результате формирования оптического 

изображения на поверхности нитрида титана образуется растровый рисунок, 

представляющий собой стехиометрическое соединение оксида титана [5]. Следовательно, 

поверхность сферического узла имеет разную электропроводность, что негативно влияет на 

динамику вращения ротора в электростатическом подвесе. Это может быть обусловлено 

наличием поверхностной неоднородности ротора. В связи с этим было предложено 

исследовать возможность напыления тонкопленочного хромового покрытия на финишную 

поверхность сферического узла, что и является целью настоящего исследования. 

       Исследование и разработка технологии для напыления хромового покрытия.  
       В ходе экспериментально-исследовательских работ для напыления хромового покрытия 

на финишную поверхность ротора был выявлен режим, обеспечивший требуемую адгезию к 

поверхности. Особенностью экспериментальных исследований было варьирование времени 

напыления покрытия от 40 с до 120 с.  Анализ результата напыления осуществлялся на 

основе круглорамм роторов, контрастности, электропроводности до и после напыления. 

       Заключение. В ходе работы исследованы особенности процесса напыления 

тонкопленочного хромового покрытия на ротор шарового гироскопа. Разработана 

технология для напыления хрома методом катодно-ионной бомбардировки, позволяющая 

получить тонкопленочное хромовое покрытие с хорошей адгезией и толщиной порядка 15 

нм. Выявлено, что увеличение длительности напыления (с 40 до 120 с) уменьшает удельное 

электрическое сопротивление тонкопленочного хромового покрытия на порядок. 
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