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Введение. По оценке журнала JARN в 2021 году мировой рынок спиральных 

компрессоров (СПК) составил 15,78 млн единиц. Высокий спрос на данный тип машин 

обуславливает необходимость поиска технических решений для увеличения эффективности 

спиральных компрессоров. Эффективность компрессора во многом определяется протечками 

рабочего вещества из областей с высоким давлением в области с низким давлением через 

зазоры. Вследствие этого актуальным является вопрос уменьшение протечек посредством 

применения уплотнительных устройств. 

 

Основная часть. В рабочей части СПК возможны два вида протечек: торцевые, или 

радиальные, осуществляющиеся между торцами спирального элемента и платформой, на 

которой закреплена другая спираль, и тангенциальные, направленные вдоль ребер спиралей 

через условную линию контакта между полостями. Радиальные протечки чаще всего 

превосходят тангенциальные примерно на порядок [3].  

В маслозаполненном СПК уплотнение зазоров решается впрыском масла, которое также 

выполняет функцию охлаждения сжимаемого рабочего вещества и смазку трущихся 

поверхностей. 

В спиральных машинах сухого сжатия применяются конструктивные решения по 

минимизации зазоров. Для уменьшения торцевых протечек применяют уплотнения, 

выполненные в виде канавок на торцах ребра спирали, в которые устанавливается 

уплотнительный элемент для уменьшения протечек рабочего тела между камерами сжатия [5]. 

Существующие методы уменьшения потерь тангенциальных протечек обычно 

направлены на сужение зазора и минимизации с помощью обеспечения идентичности формы 

поверхностей ребер спиралей при изготовлении, точности деталей, обеспечивающих 

движение спиралей, и точности положения эксцентрикового вала. Однако некоторые 

исследователи предлагают радиальные гибкие уплотнительные конструкции, установленные 

на поверхности ребер спиралей, которые могли бы контролировать изменение 

тангенциального зазора [2]. 

Помимо уплотнений рабочих органов в СПК применяются уплотнения, разделяющие 

полости всасывания, нагнетания и атмосферу для предотвращения протечек в области окна 

нагнетания и через подшипниковые опоры [4]. 

Также уплотнительные устройства способны выполнять не только уплотняющие 

функции, плавающие уплотнения используют для разгрузки спирального блока при 

превышении соотношения давлений всасывания/нагнетания [1]. 

 

Выводы. Проведено исследование уплотнительный устройств спиральных 

компрессоров и выполнена оценка их эффективности. 
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