


1. Оптимизация конструктивных параметров режущего инструмента и режимных 
параметров процесса резания. Выбранные системой наивыгоднейшие геометрические 
параметров режущей части инструмента позволяют увеличить его стойкость, уменьшить 
интенсивность изнашивания контактных площадок и обеспечивают заданное качество 
обработанной поверхности. 

2. База данных параметров процесса резания упрощает и ускоряет для пользователя 
процесс ввода в систему необходимых ему начальных данных. Большой объем информации, 
необходимой для постановки задачи исследования сосредоточен в таблицах базы данных, 
что освобождает пользователя от необходимости сверяться со справочной литературой. 

3. База знаний, основанная на сочетании фреймовой и продукционной модели 
представления знаний. Помогает решить трудно формализуемые задачи, возникающие при 
проектировании процесса резания. 

4. Нейросетевое моделирование процесса резания. При оптимизации процесса резания 
следует учесть параметры его физической модели. 

5. Исследование динамики процесса резания. Анализ динамической составляющей 
процесса резания дает возможность учесть вибрации системы СПИД при расчетах. 

6. Поддержка формата iges. В созданной базе данных режущих инструментов 
помещены трехмерные модели резцов. Использование стандарта iges. в качестве формата 
данных для 3D-моделирования позволяет открывать их в различных программах 
твердотельного моделирования. Таким образом, пользователь не ограничен в выборе 
CAD/CAE-систем. 


